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Magle
dopasowane do wszelkich potrzeb

Prasowanie to ostatni i by¢ moze najbardziej delikatny etap obrobki tkaniny.
Bielizna musi wygladac nieskazitelnie, bez zagniecen ani wad, gdyz jakoSc prasowania
jest nie tylko widoczna, mozna jej takze dotknac. Z tego powodu konieczna jest stata obecnosc operatora
oraz wydajnego i ergonomicznego sprzetu, zapewniajacego peten komfort uzytkowania.

Petna gama
wyboru

Nasza gama profesjonalnych maszyn do prasowania jest najbar-
dziej kompletna na rynku, a dzieki dostepnosci réznych Srednic,
dtugosci i typow pokryé, jest w stanie spetni¢ wszystkie wymaga-
nia bez wptywu na wydajnos¢. Linia S obejmuje az 10 modeli magli
o roznych dtugosciach walca: od 80 do 320 cm (S80 - 5320/40);
i dwoch rodzajach podgrzewu: elektrycznym i parowym. Dlaczego
az 10 roznych modeli magli? Przede wszystkim dlatego, ze klien-
ci maja réznorakie wymagania. Istniejg takze rozmaite rodzaje i
wymiary bielizny, podobnie jak wielkos¢ tozek, ktéra w zaleznosci
od kraju jest zroznicowana. Dlatego nasza firma chce zadowolic
wszelkie potrzeby oferujac wiasciwe rozwigzania.

Idealnie wyprasowana powierzchnia
droga do sukcesu

Dla klientdw najwazniejszym aspektem ustug pralniczych jest
jakoS¢ prasowania. Jakosc idealnie wyprasowanej bielizny jest
widoczna, mozna jej dotknag, a ponadto pozostawia pozytywne
odczucia. Jakos¢t zalezy przede wszystkim od dwoéch czynnikow:
idealnej powierzchni prasowalniczej oraz stabilnosci termicznej.
Dlatego od 1997 roku zdecydowalismy sie zainwestowaé w rozwoj
zaawansowanych technologicznie rozwigzan, takich jak wyttacza-
ny i anodyzowany stop aluminium na ptyty, ktéry zapewnia dosko-
natg powierzchnie prasowalnicza. W odréznieniu od tradycyjnej
ptyty chromowanej, wyttaczana powierzchnia eliminuje wszelkie
znieksztatcenia: jest wyjatkowo gtadka i nie odksztatca sie nawet
w wysokich temperaturach. Powierzchnie poddane gtebokiemu
anodowaniu sg twarde i wytrzymate na dziatanie srodkow che-
micznych, zapobiegajac tym samym korozji (np.: uszkodzenia spo-
wodowane pozostatosciami chloru na tkaninach). Ponadto w prze-
ciwienstwie do systemow tradycyjnych, podgrzewanych w tylnej
czesci ptyty, nasze opancerzone i obudowane grzatki oporowe
znajduja sie w stole prasowalniczym, dzieki czemu ciepto genero-
wane jest ze Srodka. Wreszcie, dzieki wysaokiej przewodnosci ciepl-
nej aluminium nasze maszyny osiagaja temperature pracy bardzo
szybko i w spos6b réwnomierny (od 20°C do 180°C w ciggu kilku
minut), co pozwala na uzyskanie doskonatych wynikow w zakresie
energooszczednosci i jakosci prasowania.

Parametry prasowania
pozostajg zawsze pod kontrolg

Niniejsze wysoko wydajne magle zastuguja na elektroniczny uktad
sterowania w celu jak najlepszego wykorzystania ich wtasciwosci.
W rzeczywistosci, oferujemy az trzy rodzaje.

ST18: na wyposazeniu matych magli (580 - S120/18EM); umoz-
liwia wybér jednej sposrod 3 rdznych wartosci temperatury
(100 - 150 - 200° Q).

ST23: na wyposazeniu naszych Sredniej wielkosci magli (5100/25
- 5200/30); pozwala na wybor temperatury (w zakresie od 20 do
180° bez fabrycznie ustawionych statych wartosci) za pomoca Re-
gulatora PID (regulator proporcjonalno-catkujaco-rozniczkujacy).
Poprzez regulacje predkosci obrotowej walca pozwala na praso-
wanie jeszcze wilgotnej bielizny lub z trudnymi do wyprasowania
fatdami, a ponadto steruje silnikiem ssacym, stuzacym do odpro-
wadzania pary wytworzonej podczas procesu prasowania (dostep-
ny poczawszy od S140/25). ST23 steruje rowniez systemami ptat-
nosci i posiada archiwum danych dziatania.

ST46: system sterowania na wyposazeniu naszych najwiekszych
maszyn (5250/40-5320/40); oprocz funkcji sterownika ST23,
pozwala na regulacje mocy podgrzewania optymalizujac zuzycie
energii i zapewniajac doskonata jakos¢ prasowania (nie przegrze-
wa sie, lepsza dystrybucja ciepta, nizsze zuzycie energii). Umozliwia
ponadto stworzenie lub spersonalizowanie programow prasowa-
nia (wetna, delikatne tkaniny itp.), a dzieki regulacji docisku zapew-
nia idealne rozprostowanie zagniecen oraz tkanin trudnych do pie-
legnacji (za pomoca prasy hydraulicznej).

Zatadunek czotowy

Wszystkie magle marki Grandimpianti majg zatadunek czotowy:
bielizna jest wprowadzana, a nastepnie odbierana w przedniej cze-
Sci maszyny. Oznacza to, ze kazde urzadzenie moze zostac zamon-
towane przy Scianie i by€ obstugiwane nawet przez tylko jednego
operatora. W tym celu maszyna wyposazona jest w przydatny i
pojemny kosz.

Regulacja temperatury

Dzieki izolacji termicznej i odpowiedniej regulacji temperatury, na-
sza ptyta aluminiowa moze pochwali¢ sie doskonatymi osiggami
termicznymi. Systemy sterowania ST bedace na wyposazeniu catej
gamy naszych produktow, steruja temperaturg za pomoca Regu-
latora PID (regulator proporcjonalno-catkujaco-rézniczkujacy) za-
pewniajac jej stabilnos¢.

Regulacja predkosci

Modele wyposazone w systemy sterowania ST23 i ST46 s3 w sta-
nie regulowac rowniez predkosc walca (5T23: od 2 do 4 m/min. oraz
ST46: od 2 do 4,4): 7 stopni zapewniajacych idealne wyprasowanie
tkanin, nawet tych catkowicie suchych lub bardzo pogniecionych.
Regulacja predkosci walca to bardzo wazna funkgja, poniewaz za-
pobiega opdznieniom w pracy i pozwala poradzic sobie z kazdym,
nawet najtrudniejszym rodzajem tkaniny.

Bezpieczenstwo urzadzenia

Podobnie jak inne urzadzenia produkcji Grandimpianti rowniez
nasze magle wyposazone zostaty w podwajne systemy zabez-
pieczajace i wytaczniki réznicowo-pradowe, takie jak termostaty
elektroniczne i elektromechaniczne zapobiegajgce przegrzaniu,
oraz automatyczne urzadzenia, ktére w przypadku przerwy w za-
silaniu podnosza ptyte. Za kazdym razem gdy urzadzenie zostanie
pozostawione bez opieki, system wytaczy sie automatycznie, od-
suwajac ptyte od walca.

Bezpieczenstwo uzytkownikow

Kazda maszyna wyposazona zostata w systemy zabezpieczaja-
ce uzytkownika, jak na przyktad: listwa chronigca palce, ktéra nie
przeszkadza podczas pracy, a jednoczednie zabezpiecza przed
zmiazdzeniem lub poparzeniem przy zmianie kierunku obracania
sie walca; pedat stuzacy do natychmiastowego zatrzymania wal-
ca, pozwalajacy na roztozenie bielizny na stole podawczym; a takze
grzybkowy przycisk zatrzymania awaryjnego (podwaéjny poczawszy
od modelu 5160).

Dziennik dziatania

Za pomocg kombinacji przyciskdw mozna odczytac catg historie
dziatania magla: sterowniki ST23 i ST46 zapisuja liczbe ruchow

piyty.



Wysoka wydajnosc zalezy
od pracy zespotowej

Magiel jest idealnym rozwigzaniem do prasowania bielizny ptaskiej.
Idealne potaczenie doskonatych powierzchni, statych temperatur, miekkiego wypetnienia
i paroprzepuszczalnych walcow, gwarantuje najefektywniejsze wyniki.

Sprzymierzeniec
idealnie wyprasowanej powierzchni

Dla uzyskania wyjatkowych rezultatéw, oprocz gtadkiej i nieod-
ksztatcajacej sie powierzchni prasowalniczej, profesjonalny magiel
musi by¢ wyposazony w wysokiej jakosci walec. Piyta i walec to
dwa elementy, ktére przez caty proces prasowania pracujg w pet-
nej harmonii. Dla zaspokojenia wszelkich potrzeb, obok szerokiej
gamy magli o roznych dtugosciach, oferujemy takze bogaty wybor
Srednic (18, 25, 30 i 40 cm) oraz rodzajow pokry¢ walca.
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Trzy to liczba doskonata

Dostarczamy trzy rodzaje pokry¢ walca: podstawowy, posredni i
zaawansowany. Pokrycie podstawowe, na wyposazeniu mniej-
szych magli (580-5120/25), posiada potrdjng warstwe wetny sta-
lowej, podwojng warstwe juty (zapobiegajaca wydostawaniu sie
materiatu), jedng warstwe filcu bawetnianego, a takze zewnetrz-
ne pokrycie bawetniane. Ten rodzaj walca umozliwia prasowanie
tkanin o wilgotnosci resztkowej nieprzekraczajacej 15%. Watek po-
Sredni wykorzystywany jest jako wyposazenie standardowe magli
S140/25AV, 5160/30 i S200/30. Jest perforowany i wyposazony
w silnik ssacy, ktory umozliwia prasowanie bielizny ptaskiej o wil-
gotnosci nieprzekraczajgcej 20/25%. Jest pokryty podwaojng war-
stwa wetny stalowej, jedng warstwa filcu i pokryciem zewnetrz-
nym z materiatu NOMEX®, ktory jest zmywalny i niezniszczalny.
Natomiast walec zaawansowany jest na wyposazeniu magli z
serii $250-5320/40 (fakultatywnie w maglach S140/25 i tych o
Srednicy 30 cm), jest perforowany i wyposazony w silnik ssacy o
specjalnej konstrukeji ruchomych ptyt (SPRINGPRESS®), gwaran-
tuje maksymalna paroprzepuszczalnosc i wymaga tylko jednego
pokrycia z warstwa materiatu NOMEX®. Walec ten prasuje bielizne
o wilgotnosci nieprzekraczajacej 40/45%.
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Konstrukcja maszyny

0d 1997 roku konstrukcja magli wykonywana jest z materiatu Skin-
plate: to metalowa blacha powleczona folig PVC. Takie rozwigzanie
zapewnia dtuga trwatos¢ i niezmienne walory estetyczne naszych
produktow. Folia PVC jest stabilna, obojetna i stanowi skuteczne
zabezpieczenie przed dziataniem cieczy, gazéw i par. Gwarantuje
zatem trwatos¢ produktéw - cecha szczegoélnie wazna w sektorze
pralniczym. Plastikowa folia PVC to réwniez rozwigzanie ekologicz-
ne: az 56% PVC wykorzystanego do pokrycia blachy zrealizowane
zostato z soli kuchennej, ktéra jest catkowicie odnawialnym su-
rowcem. Dlatego tez, po zakofczeniu eksploatacji, magle z pokry-
ciem z materiatu skinplate wytwarzaja 50% mniej dwutlenku wegla
niz te, ktére wykorzystuja inne polimery na bazie ropy naftowej.

ﬂo

Rozmieszczenie
elementow grzejnych

Elementy grzejne zainstalowane sg w ptycie prasowalniczej, wy-
twarzajac ciepto z samego serca powierzchni prasujacej, i roz-
mieszczone sg asymetrycznie wzdtuz ptyty: 66% ciepta koncentruje
sie w czesci poczatkowej, gdzie ptyta ulega wiekszemu wstrzasowi
termicznemu (zimna i mokra bielizna), a pozostate 33% na wyjsciu
bielizny z maszyny. Zapewnia to réwnomierng dystrybucje ciepta
na catej powierzchni gwarantujac wyjatkowa wydajnose.

UzytecznoSc

Aby pomac uzytkownikowi w codziennej pracy, nasze najwieksze
maszyny (5250/40 S-320/40) sg wyposazone w stot podawczy z
pasami oraz innowacyjny szczotkowy system stuzacy do oddziela-
nia bielizny, ktory utatwia wprowadzanie i zdejmowanie tkanin bez
pogarszania trwatosci i jakosci powtoki watka. Dostepne sa row-
niez dwa pedaty robocze: standardowy i opcjonalny. Pedat stan-
dardowy steruje ruchem ptyty i walca petnigc podwaéjna funkgje: je-
den impuls rozpoczyna ruch, drugi go zatrzymuje. Pedat opcjonalny
steruje ruchem ptyty i walca tylko wtedy, gdy operator go wcisnie:
po jego zwolnieniu, urzadzenie zatrzyma sie automatycznie.

Ciggte dziatanie maszyny

Podobnie jak nasze pralki i suszarki, takze nasze magle wyposa-
zone sg w izolowane i obudowane grzatki oporowe, ktére sg wy-
trzymate na wilgoc i, w odréznieniu od tradycyjnych maszyn do
prasowania, nie maja wptywu na obwod roznicowy. Przektada sie
to na brak przestojow.

Izolacja termiczna

Kazda aluminiowa ptyta posiada izolacje termiczng o grubosci 25
mm, wykonana z wtokna ceramicznego. Zabezpiecza przed strata-
mi energii i szybkim wzrostem temperatury.



Firma Grandimpianti
wstuchuje sie w rynek
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0d zawsze stuchamy naszych klientéw, a to, czego oczekujg dzis
to szybkos¢, tacznosc i wygoda.
Nasza odpowiedz to rozwigzanie innowacyjne,
zapewniajgce szybka i sprawng prace.

Maszyny gotowe do pracy w kazdym
zakatku Swiata!

Stuchanie, obserwacja i analiza rynku maja dla nas zasadnicze zna-
czenie. Zawsze byliSmy otwarci na Swiat! Takie podejscie pomogto
nam opracowac wszechstronne i innowacyjne maszyny, gotowe
do pracy w roznych srodowiskach, sektorach i obszarach geogra-
ficznych: od matej restauracji po platforme offshore, od przemystu
spozywczego po statki wycieczkowe, od szpitali po pralnie samo-
obstugowe itp. Urzadzenia zostaty wiec stworzone w taki sposab,
aby zapewnit statg tacznosc i fatwos¢ w obstudze z dowolnego
miejsca na Swiecie, w kazdej chwili!

Homologacje krajowe
i miedzynarodowe

Gromadzenie, analiza i rozwijanie produktéw spetniajacych po-
trzeby klienta pozwala nam tworzy¢ rozwigzania gotowe do dzie-
lenia sie z szerszg siecig informacji: rynkiem. Rozwigzania, ktére
sg oczywiscie zgodne z miedzynarodowymi standardami (w tym
rowniez spoza UE): przestrzegamy przepisow bezpieczenstwa i
ochrony Srodowiska, dzieki czemu nasze maszyny sg gotowe do
pracy na wszystkich rynkach i w kazdym kraju.
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Branza hotelarska
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Branze przemystu mine-
ralnego
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Sektor mleczarski

Ztozony rynek odniesienia,
obejmujacy:

Profesjonalne pralnie

stosujace system Gentlewash®
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Zaktady wydobycia ropy

naftowej
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Pralnie lokatorskie
i samoobstugowe
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Domy opieki
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Sektor szpitalnictwa
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Statki i transport
morski

Sektor
farmaceutyczny
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Pralnie przemystowe

AV

Branza ustug kateringowych
i restauracyjnych



Modele S

standard = e dodatkowo = + " “
niedostepny = o dane niedostepne =/ -
S 80 S 120/18EM S 100/25 S 120/25 S 140/25 S 140/25V - AV
Wydajnosc¢ przy wilgotnosci wzglednej % kg/h
10+15% 16 25 30 35 40 40
20+25% o o o o o 25+30%
35+40% ¢} o o o o o
40+45% o o o o o o
Predkos¢ obrotowa (m/min) 2,1 2,1 39 3,9 39 2+4%
Hatas (dB) 45 45 55 55 55 60
Wymiary Szerokosé (mm) 1000 1350 1400 1600 1800 1800
Gtebokosc (mm) 360 400 420 420 420 420
Wysokosé (mm) 470 940 1005 1005 1005 1005
Wymiary opakowania Szerokose (mm) 1088 1420 1480 1680 1880 1880
Gtebokosc (mm) 500 470 500 500 500 500
Wysokosé (mm) 680 1080 1200 1200 1200 1200
Waga Netto (kg) 51,6 82 110 118 126 130
Brutto (kg) 71 93 119 130 145 149
Alternatywne urzadzenia grzejne Elektryczne standardowe kW 2 4 5 6 7 84
Para posrednia (kPa) o o o o o o
Silnik ttokowy Predko5¢ zmienna o o + + + .
Moc (kW) 0,05 0,05 0,18 0,18 0,18 0,18
Silnik ssacy Sterowanie czestotliwoSciowe o o + + o o
Moc (kW) o o + + o 0,035 (Tylko AV)
Napiecie zasilania Standardowe 380-415V 3-50 + 60Hz 380-415V 3N - 50 + 60Hz 380-415V3~50Hz 380-415V 3 ~50Hz
Opgja 1 220-240V 3-50 + 60Hz 220-240V3-50+60Hz 220-240V 3 ~50Hz 220-240V 3 ~50Hz
Opgja 2 220-240V 1~50 + 60Hz 220-240V 1 ~50+60Hz 220-240V 1 ~50Hz + +
Zuzycie Energia elektryczna (kW/h - Moc standardowa) 1.2 2.4 3 3,6 4,2 5
Gaz G20 (Moc standardowa m*/h) o o o o o o
Gaz G30 (Moc standardowa kg/h) o o o o o o
Para posrednia (kg/h) o o o ) o o
Sterowniki ST18 Control ° ° o o o o
ST23 Control o o . . ° °
ST46 Control o o ° ° ° °
Systemy ptatnosci: Elektromechaniczny automat na zetony o o + + + +
Elektroniczny automat na zetony o o + + + +
Przygotowanie scentralizowanej kasy ) o + n + +



Modele S

dodatkowo = +
dane niedostepne =/

standard = e
niedostepny = o

=

S 140/25AVL S 160/30

Wydajnosc¢ przy wilgotnosci wzglednej % kg/h

10+15% 40 50

20+25% 25+30% o

35+40% 12 o

40+45% o o
Predkosc obrotowa (m/min) 2+4% 3,9

Hatas (dB) 60 50
Wymiary Szerokos¢ (mm) 1800 2200

Gtebokosc (mm) 420 500

Wysokosé (mm) 1005 1100
Wymiary opakowania Szerokosé (mm) 1800 2280

Gtebokosc (mm) 500 610

Wysokosé (mm) 1200 1300
Waga Netto (kg) 135 257

Brutto (kg) 154 295
Alternatywne urzadzenia grzejne Elektryczne standardowe kW 8.4 13.2

Para posrednia (kPa) o 1000 + 1200
Silnik ttokowy Predko5¢ zmienna . o

Moc (kW) 0,18 0,36
Silnik ssacy Sterowanie czestotliwosciowe o o

Moc (kW) 0,035 o
Napiecie zasilania Standardowe 380 -415V 3 ~50Hz

Opgja 1 220 - 240V 3 ~50Hz

Opgja 2 + .
Zuzycie Energia elektryczna (kW/h - Moc standardowa) 5 8

Gaz G20 (Moc standardowa m*/h) o o

Gaz G30 (Moc standardowa kg/h) o o

Para posrednia (kg/h) o 35
Sterowniki 5T18 Control o o

ST23 Control ° °

ST46 Control o )
Systemy ptatnosci: Elektromechaniczny automat na zetony + +

Elektroniczny automat na zetony + +

Przygotowanie scentralizowanej kasy + +
10

S 160/30AV S 160/30AVL S 200/30AV S 200/30AVL S 250/40E+V S 320/40E+V
32+50 32+50 52+79 52+79 o o
26+37 26+37 38+55 38+55 o o

[¢] o [¢] o [¢] [¢]

) 20+25 ) 25+32 E55+V85 E70+V85
2+4% 2+-4% 2+4% 2+-4% 1.8+ 44 1.8+4,4
50 50 50 50 50 50

2200 2200 2600 2600 3415 4115
500 500 500 500 940 940
1100 1100 1100 1100 1202 1202
2280 2280 2690 2690 3530 4230
610 610 610 610 850 850
1300 1300 1300 1300 1480 1480
262 262 294 294 663 760

300 300 350 350 748 850
132 13,2 16,8 16,8 37,2 48,6
1000+ 1200 1000+ 1200 1000+ 1200 1000+ 1200 1200 1200

° L] ° L] ° L]

0,36 0,36 0,55 0,55 0,92 0,92

[e] [©) [e] o o o

0,12 0,12 0,12 0,12 0,18 0,18

380-415V3~50Hz

380-415V3~50Hz

380-415V3~50Hz

220-240V3~50Hz

220-240V3~50Hz

220-240V3~50Hz

8

[}

[}

35
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